[image: image1.jpg]: ‘I‘Vl’ 1n28in.  k
[T |l ]

g ]urrrrwllllll'llllllll|||||H5||||||||IIII|I|'||I||$

3 4 5 6 7 8
quinnlunln |lnnlun!nnlnnl|||||||||!unln||hn||||||||m|m|lmMunhmlnnhmlnn(||||l||n|"

\ _0246810

v 1]4\ £

_3J | Obr. 2




[image: image2.jpg]priemer capu

Bl ¥

R P

AT

;




[image: image3.jpg]Normalizovana predtla¢ pre technické spravy v laboratérnom a konstrukénom cviéeni

Pocet listov:

Vypracoval Schvalil Nahradzuje

Preskusal Diia

Zmena Dét. | Podpis Ind.

4932300 Sevt\é 104









Technická akadémia


Spišská Nová Ves





č. 1





PRIAME MERANIE DĹŽKOVÝCH ROZMEROV


 POSUVNÝM MERADLOM








ZADANIE:	1) Na danej súčiastke odmerajte označené rozmery posuvným meradlom.


2) Doplňte medzné odchýlky dĺžkových rozmerov pre údaj dĺžky, šírky drážky a výšky čapu, ak súčiastka je vyrobená v strednej triede presnosti.


3) Zistite horný a dolný medzný rozmer diery, hornú a dolnú odchýlku a toleranciu, ak tolerančná zóna diery je F8.


4) Zistite, či nameraný rozmer čapu je v tolerancii, ak je na výkrese predpísaný rozmer dp6.
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NAMERANÉ HODNOTY:
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ZÁVER:
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ZÁVER:



































